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Precizni honovaci stroje

& Advanced Honing Technology



Technologie pro dilnu a vyrobu

Nova generace stroju Smarthone
vychazi vstfic zvlasté pozadavkim
zakazkové vyroby v dilenskych pro-
vozech a pfi vyrobé prototypu. Pfitom je
bran ohled na nejvy$si poZzadavky na
flexibilitu a produktivitu. Stroj Ize
flexibilné vyuzit pro vSechny druhy pro-
vozU od ruéniho honovani az po piné
automaticky proces. Vedle spinéni
pozadavku na vysokou kvalitu a
dosaZeni kratkych sefizovacich a
obrabécich ¢asU, je vénovana pozornost
i komfortni obsluze a bezpecnosti prace.

Nejvyssi produktivita
v kompaktnim provedeni

V kompaktnim provedeni nachazeji
vSechny potrebné funkce svoje misto.
Ve stavbé stroje najdete napf. in-
tegrovany chladici agregat s filtraCni
jednotkou a klimatizovanou elektric-
kou skfini.

Diky jednoduché manipulaci a malému
zaboru mista (pouze 1,6 m?) Ize stroj
bez problém( zaclenit do kazdého
vyrobniho layoutu. Kompaktni,
nakladové optimalizovany, honovaci
systém sluCuje nejnovéjsi technologie
smyslupiné a efektivné.

Flexibilni a technologicky
naro¢ny

Stroj je uréen pro honovani nejriznéj-
Sich velikosti davek a Sirokého spektra
obrobku. Optimalné Ize obrabét pfesné
komponenty o primérech od 0,8 mm
do 45 mm a délk&ch honovani

do 200 mm. Viysoce dynamicky linearni
motor umoZfiuje rychlosti zdvihu

do 60 m/min a zrychleni do 40 m/s?.
Patentovany elektromechanicky pfisuv
se silovym snimacem nabizi honovani
s regulaci sily a drahy. Bezproblémové
se daji realizovat vysoké objemy ubérd,
vysoka kvalita obrabéni i kratké Casy
cykld.

Hospodarna dilenska vyroba

Siroké spektrum obrobkii

Technicka data Honovaci stroj

Délka zdvihu mm
Prlimér nominalni mm

Pohon vietene

Otacky, max. 1/min
Kroutici moment Nm
Pohon zdvihu

Rychlost zdvihu, max. m/min
Zrychleni zdvihu, max. m/s?
Zabor mista ($ x h x v) mm
Hmotnost, netto kg
Hlucnost

Rizeni procesu honovani

200
0,8-45
Servomotor
4500

Ergonomicky pracovni prostor

31

Linedrni motor

60

40

880 x 2000 x 1600
2500 e
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Viyhrazujeme si prévo na technické zmény a odchylky v provedeni a vybaveni!




Vysoky stupen standardizace
a optimalni konfigurace

Je-li potfeba, je mozné standardni
provedeni rozsifovat o odpovidajici
volitelné vybaveni, pficemz Ize diky
vysokému stupni standardizace
dosahnout optimalniho poméru mezi
cenou a vykonem. Lze rozsifit napfik-
lad 0 méfeni béhem procesu

se zpétnou vazbou do fizeni pfisuvu
nebo vnitfniho chlazeni. Dal$i
alternativou je zavedeni nakladové
optimalizovaného procesu vys-
truzovani - honovani.

Nastroj v zabéru

Snadna obsluha stroje

Diky funkci ,Jobmanager* a
konfigurovanym rozhranim je sefizeni,
resp. zména obrobk( na stroji mozné v
minimalnim ¢ase. Toto plati rovnéZ pfi
vymeéné a sefizeni rlznych druhl
pfipravku, nastrojl a funkci. Intuitivni
vedeni obsluhy minimalizuje pfipravné
¢asy a proces za$koleni dalSiho per-
sondlu obsluhy.

Pro dosaZeni kratkého sefizovaciho
¢asu a vysokou opakovatelnost slouzi
specialné upraveny a nakladové pfiznivy
nastrojovy program.

Intuitivni oviadaci panel Gehring

Technicka data Automatizace
Systém s robotem Mitsubishi Typ RV,6-osy
Hmotnost obrobku, max. kg 12
Pocet chapact 4
Dosah, max. mm 1200
Systém nosicl obrobku Palety pro zakladani a odebirani obr.
Pocet vedlejsich procest, 4
Vedlej$i procesy - kontrola Kontrola pfed a po méficim procesu

Vedlej$i procesy - odjehlovani

VedlejSi procesy - specialni

Zabor mista (§ x h x v) mm
Hmotnost, netto kg
Hluénost db(A)

Systém s autom. vyménou kartacl

Opracovani pred a po honovani
850 x 2000 x 2500

3200

<72

Viyhrazujeme si prévo na technické zmény a odchylky v provedeni a vybaveni!

Automatizace pro zjednodusenou
manipulaci

Automatizacni burika s robotem
vykonava manipulaci pro az Ctyfivedle-
j8i procesy. Diky funkci Plug&play pres
standardni rozhrani slouzi kompletni
komunikace véetné pfimé zpétné
vazby naméfenych hodnot

k fizeni honovani.

Je moZné zafadit druhy honovaci stroj,
je-li to potfeba. Napfiklad pro operaci
pfedhonovani a honovani nahotovo v
dvojitém taktu.

Flexibilni automatizovana burika




Presnost pomoci nastrojovych
systému Gehring

NaSe nastrojové systémy se vyznacuiji
preciznosti a dlouhou Zivotnosti.
Garantuiji nejvy$Si hospodarnost,
optimalni kvalitu povrchu a nejlepsi
geometrii otvoru. Na strojich Gehring
pouzivejte nastrojovy systém
optimalizovany firmou Gehring.

Moznosti rozsireni

* Rozhrani Plug&Play pro
flexibilni integraci perifernich
zafizeni

* Dovybaveni automatiza¢ni burikou
az pro Ctyfi vedlejSi procesy

* Umisténi druhého honovaciho
stroje v dvojitém taktu nebo pro
operace pfed honovanim a
pro honovani nahotovo

* Dovybaveni posuvnym stolem pro
zakladani béhem honovaciho
procesu

* Inprocesni méfeni se zpétnou vazbou
do fizeni pfisuvu nebo vnitiniho
chlazeni nastroje

* Rozhrani pro dali externi
méfidla

* Atraktivni nabidka financovani

) Advanced Honing Technology

Nastroje smarthone

S technologii smarthone profitujete z
vice nez 85ti-letych zkuenosti firmy
Gehring ,Made in Germany' pfi
realizaci naro¢nych honovacich Uloh
u nejriznéjSich zakaznikd na celém
Sveté.

V z4jmu nasich zékazniku jdeme
novymi a inovativnimi cestami,
abychom mohli optimalné podpofit
budouci ukoly obrabéni. Smér vyvoje
nabizi moznost vyuzit know-how leadra
trhu i pfi vyrobé malych a stfednich
seérii.

Zastoupeni pro Ceskou a Slovenskou republiku:
IMTOS, spol. s r.o0., Skrobarenska 14, CZ-617 00 Brno

tel.: +420 511 120 491-3, 5 / fax: +420 511 120 494, www.imtos.cz / e-mail: info@imtos.cz

Jestlize jsme vzbudili Va3 zajem,
kontaktujte nas tym:

Tel.: 0711/3405-321

E-mail: alexander.weber@gehring.de.
Ré&di vas uvitame na prohlidce nasi
pfedvadéci mistnosti, kde se mizete
detailné presvédcit o vyhodach techno-
logie smarthone.
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